
所在地・問合せ窓口

製品WEBサイトにて操作動画公開中

〒500-8367
岐阜県岐阜市宇佐南二丁目6番8号　
TEL:058-214-7000 FAX:058-214-7001
HP http://www.tresa.co.jp  E-mail info@tresa.co.jp

URL : http://www.tresa.co.jp/mt

本WEBページからメール、もしくは電話(フリーダイヤル)等で、デモ等のご希望などをご連絡いただきます。

弊社よりお電話させていただき、導入検討内容(お客様事情)の確認と、以後の対応希望について確認いたします。
※基本としては現地デモを行って、そのまま製品をお貸出しさせていだく流れです。
※現地デモなしの貸出を希望される場合はご相談ください。

お客様

お問い合わせ

電話ヒアリング

弊社側

ご発注判断

導入仕様調整

弊社(岐阜県岐阜市)までご来社いただき製品のデモをご覧いただきます。(関連する他製品も合わせた対応も可能)

その時点で分かる情報での仮見積書を提出させていただき、予算的に検討可能な範囲であるかどうか確認させていただきます。
※ご予算見込みと仮見積額の隔たりが大きい場合は、訪問対応を見合わせていただくこととなります。

現地で行うデモの詳細な内容について調整させていただきます。
調整事項はケースによって異なります。詳細につきましてはお問い合わせください。　

弊社よりお願いするお客様側の準備事項をすすめてただきます。(内容は都度調整)

現地に訪問させていただきデモンストレーションを実施いたします(内容や時間は都度調整)。

現地デモ後、ご希望に応じそのままお貸出し(Max3ヶ月)することも可能です。(貸出書への署名等必要)

ご希望の期間ご試用いただき、製品の効果を納得いくまで確認いただけます。

ここまでを総合してハードウェア、ライセンス数、オプション有無、カスタマイズの有無と内容を等を確認し仕様を固めます。

カスタマイズがある場合はカスタマイズ仕様書(画面デザイン)を作成します。

カスタマイズの詳細を調整し、仕様を確定させます。(基本的にはメールと電話による対応)

カスタマイズの詳細を調整し、仕様を確定させます。

最終発注判断をいただきます。

仮見積

ご来社＆デモ

現地デモ希望

貸出希望

予算検討内

ご来社を希望

導入検討

貸出希望導入検討

カスタマイズありなし

導入検討

デモ内容調整

現地デモ実施

お客様事前準備

デザイン作成

デザイン調整

貸出書類記入

試用～完了

本見積(再調整)

メジャートレーサー 検索

202507

Measure Tracer 導入までの流れ(一般的な)

OS：Windows10/11
CPU:インテルi5　または同程度のCPU推奨
メモリ：8GB以上
ソフト：Microsoft Excel 32bit版  (必須)　Office365・64bit版不可　

・測定データを取り込むために、測定プログラムの修正が必要
  になる場合があります。
・現地での各PCのネットワーク構築に関しましては、お客様側
  での対応をお願いする場合があります。
　(お客様側のセキュリティルールに沿うために)
・本システムのライセンスは、USBドングルキー
　(ハードウェアキ  ー)によって提供されます。
・複数の端末PCで本システムを 運用したい場合は、端末分の
　ライセンスの購入が必要となります。
・当システムの仕様、画面は予告なく変更する場合があります。

製作・提供元 販売代理店

Measure Tracer 動作環境

導入にあたっての注意事項



計測データ統合管理システム

計測データ統合管理システム

「データベース化」は検査合理化の絶対条件

検査業務の「合理化」は、検査自体の工夫(測定のみの自動化)だけでは限界があります。 
検査によって得られた膨大なデータは素早く確実に集計、管理、活用することが求められます。
メジャートレーサーは検査データ、品番情報、検査情報などを統合し、「データベース」を構築するエキスパートなシステムです。

手書き→電子化(エクセル活用)

「データベース化」で打開

即時 検査表化&データベース化＆統計解析を実現

手入力ミス発生手書きミス発生 ファイル管理が煩雑 すぐ探せない 集計に時間かかる大量の紙が発生(保管)

紙検査表方式では大量の紙資源がムダになるばかりか、
手書き特有の記入ミスなども発生します。
また、データ収集体制全体が電子化されていないことで
せっかく自動測定や電子ファイルが出力できる測定機器
の機能を十分に活用出来ず合理化の妨げとなります。

検査データ集計は初期段階では紙面検査表だけで運用され、そこから
各検査現場にPCを配置し、エクセル検査表活用して直接データ入力を
行うステップアップが計られますが、作業上の課題はいくつかの残ります。
(下記詳細)

SETEP2以後のさらなる検査合理化には大きなハードルが存在します。
検査データを統合管理することが不可欠で、それを実現するのが「データベース化」です。
データベースを構築できれば、更に実現が難しいとしていた検査前後の作業を含めた
総合的な合理化や高機能化を計ることが可能となります。

検査業務の合理化をステップ式に考えると右の4つのステップに整理できます。

手入力工程が増えるだけでもミスなどが発生します。
また、多品種の多量の検査結果および検査表原紙は、
フォルダ保存ルールをしっかりと定めて継続的に管理
していく必要があり、管理者の負担は増えていく一方
となります。

客先から過去データの提出を要求され場合、管理が不
十分で時間がかかることや探せないことがあります。
また、工程能力評価やその他統計的な分析の必要に
迫られた場合、データベース化がされていないとデー
タ編集のために膨大な時間を失うこととなりす。

データ集計の課題 データ管理の課題 データ活用の課題

？ ？
？
？
？

電子検査表を現場で表示させながらダイレクトに
データを入力出来ます。
自動測定ができる測定機からは結果フィルを自動
で取込むことができ、データ入力上のミス撲滅だ
けでなく、測定工数の合理化を促すことができます。

多機種に対応した自動取込

検査表

自動

データ

素早いデータ検索機能に加え、対象データを数クリック
で統計処理してグラフ化しエクセル帳票で出力したり、
工程監視用のリアルタイムグラフ表示させることができ
ます。手軽な操作ながら高度な品質管理体制を整備する
ことが可能となります。

即時統計解析

数クリック
帳票出力

Ｘ管理図
Ｘbar-R管理図
ヒストグラム

検索

検査結果は検査に関連する情報と共にデータベースに
登録されます。フォルダ管理は一切不要になります。
データは付属する検査関連情報を条件として素早く検索
することが可能になり、データ管理体制としてはほぼ完璧
な体制となります。

DataBase

登録

データベース化

■検査合理化のステップについて

電子化
(エクセル活用)

手書き

データベース化

検査全体の合理化

電子化
(エクセル活用)

手書き

データベース化

検査全体の合理化

測定の自動化

全体の自動化

STEP1

STEP2

STEP3

STEP4

数百種におよぶ外注品の受入検査現場に導入、測定の自動化が難しいに現場において、ノートPCの機動性を最大限に活用し、
データベース化に成功した。特に不定期品では難しかった数年前のデータとの比較が即時に実行できるようになり、受入可否
の妥当性が飛躍的に高まったばかりでなく、外注先へは的確な指摘が行えるようになることで部品品質の向上につながった。

頻度の高い重要量産品の抜取り検査の自動化のために導入、難題だった各種測定機でのデータ処理の自動化とデータベース化
をメジャートレサーで一発解決した。
測定プログラム起動機能も最大活用し、測定機に詳しくないオペレータだけの検査も実現、充実した管理者監視機能も兼ね備え、
製品の重要度に応えるほぼ完璧な管理体制を構築することができた。

■ハードウェア
【端末】
・端末用ノートPC  4台
・端末用測定具(ノギスなど)  数個
・測定具の通信ケーブル 数本
・インプットツールセレクター 数個
・ネットワークパトライト 1台
【全体】
・管理者用デスクトップPC&PCラック 1台
・データベース用ハードディスク 1台
・統計管理図表示用大型テレビモニタ 1台
・ルーター/ハブ/ケーブル

1:入荷品取って品番確認
2：メジャートレーサーで該当検査表(空白)を起動
3：半自動測定機器で測定開始→待機
4：手元の測定具で測定(ﾃﾞー ﾀｲﾝﾌﾟｯﾄ）
5：半自動機器測定完了→データを手入力
6：次の機器へ移動(同様に検査)
7:検査表をデータベースへ登録、測定品を完了棚へ

・パトライトNG発生時の処置決め、指示
・統計管理図異常発生時の分析、処置
・月次受入実績集計
・外注先への品質報告と改善要求

■ソフトウェア
【標準品】
・メジャートレーサー　基本ライセンス　1本
・メジャートレーサー　追加ライセンス　5本
【オプション】
・ネットワークパトライト制御機能(端末PC)　5式
・測定プログラム自動機能　1式
・統計管理図自動表示機能(管理者PC)　1式
【カスタマイズ】
・手入力品番同時複数立ち上げ機能追加
・検査表作成時にエクセルデータ読込機能追加

■ソフトウェア
【標準品】
・メジャートレーサー　基本ライセンス　1本
・メジャートレーサー　追加ライセンス　6本
【オプション】
・測定プログラム自動機能　7式
・ネットワークパトライト制御機能　7式
・統計管理図自動表示機能(管理者PC)　2式
・サマリーページ機能　2式
【カスタマイズ】
・指定品バーコードリーダー対応　1式
・サマリーページ機能一部改造　1式

■ハードウェア(測定設備以外)
・管理者用ノートPC  2台
・データベース用ハードディスク 1台
・バーコードリーダ　5台
・ネットワークパトライト  2台
・LANハブ/ケーブル

納入物品

納入物品

※工場内遠距離配線は別業者

※モニタ取付工事は別業者

オペレータの作業手順 管理者の役割

1：測定品を各種測定機のセット
2：測定プログラム自動起動画面から品番を選択
3：情報入力画面で測定物のQRコードをリーダー
　で読み取りシリアルNO.を自動入力
4：その他の情報(加工ラインNo.など)を入力
5：測定開始→測定→検査表表示
7：不合格は該当項目のX管理図を印刷
6：検査表を保存

・NG発生時の管理図分析、処置決め
・NG処置を加工工程へフィードバック
・サマリーページでの実績監視と日毎印刷承認
・月次全品番の工程能力評価レポート作成

オペレータの作業手順 管理者の役割

導入事例1：多品種外注品受入検査部門での多端末型システム　(自動車部品メーカー)

導入事例2：多種類の自動測定機を統合した自動工程型システム　(自動車部品メーカー)

現場状況と導入目的に合わせて柔軟にオプションをアレンジが可能

【受入完了棚】

ﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽHDD

データベースフォルダ

ﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄ

LAN-HUB

検

査

室

【ﾐﾂﾄﾖCMM】

ﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄ制御機能

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ自動起動機能

測定物

半自動測定機器半自動測定機器

【入荷棚】

半自動測定機器

USBﾊﾌﾞUSBﾊﾌﾞ USBﾊﾌﾞ

Wifi
ﾙｰﾀｰ

USBﾊﾌﾞ

USBﾊﾌﾞ

ワゴン型検査端末

検査表起動 検査表保存

無線

手元測定 データ手入力

USBﾊﾌﾞ

半自動測定機器

【ﾐﾂﾄﾖCMM】【ﾐﾂﾄﾖCMM】

ﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄ制御機能

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ自動起動機能

【ﾐﾂﾄﾖ形状測定機】

ﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄ制御機能

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ自動起動機能

【ﾐﾂﾄﾖ粗さ測定機】

ﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄ制御機能

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ自動起動機能

【ﾐﾂﾄﾖ真円度測定機】

ﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄ制御機能

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ自動起動機能

データベースフォルダ【管理PC1】 【管理PC2】

ﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄ

サマリーページ(工程監視) ﾃﾞｰﾀﾍﾞｰｽ
HDD

LAN-HUB

LAN-HUB

検

査

室

管

理

者

室

メディアコンバータ遠距離配線

ﾈｯﾄﾜｰｸﾊﾟﾄﾗｲﾄ制御機能

ﾌﾟﾛｸﾞﾗﾑ自動起動機能

サマリーページ(工程監視)

ﾊﾞｰｺｰﾄﾞﾘｰﾀﾞ



計測データ統合管理システム

事前取込設定機能

各機器の出力フォルダをネットワークを介して複数同時に
監視し、該当する対象品番のファイルを自動で取り込みます。
取込条件を詳細に設定すれば、多数個連続測定データの取込
みを完全無人で完了できます。

機器特有のファイル出力方法に対し、
移動、リネーム、変換等の事前処理を
行い、メジャートレーサーに取り込み
可能なファイルを生成します。

量産品の定期性(繰り返し実施)のある検査を、「計画」として扱い、検査オペレータに案内する機能です。
検査業務管理者の指示業務が飛躍的に合理化します。

予め登録した検査手順画像とテキストを
検査画面で大きく案内し、自動で送る機能
を標準機能として搭載しました。

：勤務シフトを登録して勤務カレンダー方式画面で計画表示と実施が行えます。
：時間の異なる複数の検査を１勤のセット計画として登録し運用できます。
：データの入力状況で「計画」「未検」「未完」「完了」の4つの検査状態を案内。
：決まったタイミングで、決められた計画を自動的に登録する機能。
：複数の検査端末に端末毎の異なった計画を自動的に配分して案内できます。

勤務ｼﾌﾄｶﾚﾝﾀﾞｰ
セット計画機能
検査状態表示
自動計画機能
端末分配機能

【主な機能】

メジャートレーサーに取込まれた
データはすべて形式が統一された
標準検査表でまとめられ登録されます。

検査品番及び検査表の識別を表す最も基本
的な所属情報です。

マスター編集で予め設定した検査品に関連
する情報を選択及び入力します。
この情報は主に検索に活用します。

検査の結果判明した不具合についての説明
等を、テキストで任意に入力します。
(入力情報は以後自動で選択肢になります)

図面、検査仕様書など、関連する資料を登録し、
表示させることができます。登録は品番/識別/
測定毎の階層式で最適な登録が可能です。

連続する3項目データをX値、Y値、位置度に
あてはめて穴位置中心を図表示する機能です。
印刷もでき、素早い傾向分析に役立ちます。

一部の自動測定機器内の測定プログラムを、メジャートレーサー側から起動(実行)させる機能です。
ボタン式に品番を識別し、関連情報の入力必須機能などを活用して、オペレーターによる自動検査を実現します。

測定プログラムを実行してできたサンプルの結果ファイルを用いて、品番情報の登録からデータの抽出ルール、検査表フォーマット設定
までを行う最も重要で基本的な機能です。ここで設定を行うことで、初めてオプションを含めた取り込み機能が運用可能となります。

マスター編集ではシステム管理者によるシステム全体の
環境等に関する設定を行います。(以下主な機能)

測定プログラム自動起動機能

結果ファイル自動取込機能

検査計画機能(自動端末分配)

検査案内モード

標準検査表

INPUT

真円度測定機
　（Mitutoyo・東京精密・その他）

粗さ・形状測定機
　　（Mitutoyo・東京精密・その他）

三次元測定機
　（Mitutoyo・東京精密・その他）

メインメニュー画面

ファイル出力機

ファイル出力機

各種インプット
ケーブル

起動品番選択画面測定直前関連情報入力画面 起動品番選択画面測定直前関連情報入力画面

.txt
.csv

.txt
.csv

.txt
.csv

設定適用設定適用

メイン(品番所属)情報

基本付属情報

備考&不具合情報(メモ)

穴位置図表示&印刷関連資料リンク設定&表示

監視

監視

監視対象フォルダ設定監視対象フォルダ設定

取込対象品番設定取込対象品番設定

マスター編集で予め設定した検査品に関連

検査の結果判明した不具合についての説明

備考&不具合情報(メモ)

連続する3項目データをX値、Y値、位置度に

穴位置図表示&印刷

図面、検査仕様書など、関連する資料を登録し、

関連資料リンク設定&表示

・基本ﾌｫﾙﾀ 設゙定

・品番情報編集

・各種保護ﾊ ｽ゚ﾜｰﾄ 設゙定

・関連情報項目編集

・各種全体表示設定

Data
Base

起動品番選択画面
起動品番選択画面

起動品番選択画面

.txt
.csv

既存検査表.xls

スライス設定スライス設定

データ区分データ区分 検査表フォーマット化検査表フォーマット化

項目毎警告公差設定項目毎警告公差設定

メインメニュー画面

緑字=オプション機能

青字=標準機能

OP

OP

事前ファイル処理機能

OP

海外導入用の機能で、メジャート
レーサー全体の言語表示を英語化
します。

英語版 OP

穴位置図表示&印刷関連資料リンク設定&表示

検査案内モード検査案内モード

公差幅の内側に4段階の警告レンジが設定でき
該当する項目は自動で指定色表示します。

公差判定機能(内側警告)公差判定機能(内側警告)

ダイレクトインプットダイレクトインプット

手動取込手動取込

検査品番及び検査表の識別を表す最も基本

メイン(品番所属)情報

既存検査表 xl



計測データ統合管理システム

一覧検査表表示画面

登録された検査結果(入力済み検査表)は、様々な情報を元
に柔軟に検索することが可能です。
基本的な付属情報と不具合情報を活用すれば、希望のデー
タを探し出せないということはほぼ発生しません。

マスター編集ではシステム管理者によるシステム全体の
環境等に関する設定を行います。(以下主な機能)

対象とした複数の検査表データをエクセル形式の一覧表にまとめ出力できます。
複数の品番はシートごとに自動で分けられ、全品番全項目に対しては、全デー
タでの工程能力(Cp,Cpk)が計算されます。

予め、マスター編集機能で登録しておい
たユーザー固有のエクセル形式の帳票原
紙にデータを転記して出力できます。

メジャートレーサーの標準検査表のフォー
マットそのままのをエクセル形式で出力と
保存ができます。(出力後に印刷できます)

複数の検査表の1項目の期間全データの
レンジごとの分布数を出力。

複数の検査表の1項目の期間全データを、指定した条件
で群集計し、平均値と値幅の推移を出力。

複数の検査表の1項目の期間全データの推移を出力。

検査表を同一品番括りで一覧化すれば多数個の検査において、NG品
の抜き取りや、同一未入力項目の追加データ入力作業がスムーズに
実施できます。

検索した結果(入力済み検査表)は複数同時に表示させることができます。
端末を変えて未入力項目の追加入力を行うことができます。

表示されている検査表にNG品がある
場合は赤色、統計管理図に異常判定が
ある場合は黄色を点灯させます。
ﾊﾟﾄﾗｲﾄ社製NHV/B/FBシリーズに対応。

一覧表出力(一括工程能力評価)

Xbar-R管理図出力

X管理図出力

ヒストグラム出力

ユーザー検査表転記出力

パトライト
　　　　制御機能　

品番指定品番指定

期間指定期間指定

関連情報指定関連情報指定

複数の検査表の1項目の期間全データの推移を出力。

対象とした複数の検査表データをエクセル形式の一覧表にまとめ出力できます。

複数の検査表の1項目の期間全データを、指定した条件

複数の検査表の1項目の期間全データの

標準検査表出力

指定した品番および項目に対し、統計的な管理線計算を導入しながら
X-Rs管理図、Xbar-R管理図、ヒストグラムをリアルタイムに表示す
る機能です。
高度な異常判定ルールを運用でき、公差判定とは異なる統計的な観点
で工程の傾向異常を即時に感知することができます。

任意に設定した検索条件を元に、条件に合うデータ
(登録済検査表)をリアルタイムに一覧表示します。
複数の一覧表を個別のウィンドウでレイアウトでき、
検査工程全体の進捗管理や、検査実績の即時集計、
NGの素早い確認など、管理者の管理業務をサポート
する機能です。

サマリーページ機能

サマリー一覧出力

統計管理図自動表示機能

X-Rs管理図、Xbar-R管理図、ヒストグラムをリアルタイムに表示す

JIS Z 9021
シューハート管理図
監視ルール設定画面

サマリーページに表示された内容を
そのままエクセル形式で出力できます。
日毎の実績記録や承認用レポートとし
て活用できます。

検索条件設定

・基本ﾌｫﾙﾀ 設゙定

・品番情報編集

・各種保護ﾊ ｽ゚ﾜｰﾄ 設゙定

・関連情報項目編集

・各種全体表示設定

・ﾕｰｻﾞー帳票原紙登録

・ﾃﾞー ﾀ参照先設定

・管理図管理値設定

・管理図表示設定

・ﾊﾞｰｺｰﾄﾞ制御設定

検査表表示

結果一覧表示

Data
Base

緑字=オプション機能

青字=標準機能

OP

OP OP

OP

Xbar-R管理図出力

一覧表出力(一括工程能力評価)ユーザー検査表転記出力標準検査表出力

サマリーページに表示された内容を
そのままエクセル形式で出力できます。
日毎の実績記録や承認用レポートとし
て活用できます。

結果一覧表示

一覧検査表表示画面

検査表を同一品番括りで一覧化すれば多数個の検査において、NG品

該当する検査表該当する検査表

表示切替表示切替

n数→n数→

項目
↓
項目
↓


